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Montfrisa amplia
sualmacén de Algemesi (S

Montfrisa, operadorlogistico lider enladistribucion de alimentos congelados en Espaia,
vuelve a confiarenlas soluciones de Mecalux paraequipar sualmacén de Valencia.
RETOS

¢ Disponerdeunsistema dealmacenaje
por compactacion que ofrezcaacceso
directo alos productos.

Pais: Espafia | Sector: transporte y operadores logisticos
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* Reducir el consumo energético
paraelalmacenaje atemperatura
congelada.
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* Optimizar el espaciodisponibley
maximizar la capacidad de almacenaje.
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L AR SOLUCIONES
| 1T : * Estanterias sobre bases moviles
Movirack.

« Estanterias para palets.
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BENEFICIOS

¢ Agilidadenelalmacenajey expedicion
de mas de1.000 palets diarios.
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* Disminucidonde los costes de
explotacion paraelalmacenaje bajo
cero.
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« Aprovechamiento de lasuperficie
enunespaciolimitado.
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Consede en Getafe (Madrid), Montfrisa
eseloperadorlogisticolider del sector
delaalimentacion congeladaen Espana.
Enlaactualidad, dispone de almacenesa
temperaturacontroladaenMadrid, Barcelona,
Pontevedray Valencia. Su flota de vehiculos,
pioneraen Espafa por sus megatraileresy
duotrailers (megacamiones), cubre mas de
200 millones de kilémetros al afio.

» Aflo de fundacién: 1919

» Espacio total de almacenaje: 338.000 m*

Eloperadorlogistico de alimentacionatem-
peratura controlada Montfrisarecibey envia
mas de 350.000 toneladas de productos al
afoadiversos paisesdelaUnion Europea
desdelosalmacenes quetienerepartidosen
Espafa.

Enlalocalidadvalenciana de Algemesiposee
unanave logisticaque haidoampliandoen
distintas ocasiones en funcién delas necesi-
dadesdelacompanfia. Enrique Garcia, direc-
tor general de Montfrisa, explica: “Lacom-
pafia se encuentraenun procesode plena
expansion. Nuestro objetivo es seguir siendo
unreferente delalogisticay distribucionde
alimentos atemperatura controlada”.

Con el propdsito de extender la capacidad
de almacenaje, Montfrisahavueltoaelegira
Mecalux como proveedor de soluciones de
almacenaje. “Somos clientes de Mecaluxy
conocemos el buenfuncionamiento de sus
estanterias. Hemosinstalado sus sistemas de
almacenaje en otros almacenes, obteniendo
unosresultados éptimos”, afirma el director
general.

Laprincipal necesidad de Montfrisaalahora

deelegirel sistemade almacenaje eramuy
clara:aprovechar el espacioy maximizarla
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capacidad. “Queriamos un sistema que nos
ayudaraaoptimizarla gestiéon delalmacén
y areducirlos costes de explotaciondela
empresa,al permitir unaalta ocupaciéndel
espacio”, afade Garcia.

Dos soluciones de almacenaje

enh un mismo espacio

Montfrisa haampliado su centro logistico
condos sistemas de almacenaje de Mecalux:
estanterias mdviles Movirack y estanterias
convencionales para palets. Entotal, se
puedenalmacenar 7.238 europaletsconun
peso maximo unitariode1.000kgyauna
temperatura controladade-20°C.

“Cadadiarecibimos 600 palets de dife-
rentes clientesradicadosen Espafiayen
otros paises”, comenta Garcia. Los palets se
almacenanenlasestanterias seguneltipo

de producto, sus caracteristicasy rotacion.
Ambos sistemas aportanaccesodirectoala
mercancia, factorindispensable para facilitar
las tareas de almacenaje y expediciéonde

los pedidos. Ademas, los niveles de ambos
sistemas dealmacenaje se hanadaptadoafin
de poderalmacenar mercanciade elevada
altura (2,2m).

“Ennuestra delegacién de Valencia prepara-
mos alrededor de 60 pedidos al dia. Dicho de
otro modo, expedimos una mediade 425 pa-
lets diariosaalmacenesy puntosdeventade
todaEspanay Portugal”, subraya Garcia.

Estanterias mdviles Movirack

Mecalux hainstalado tres bloques de estan-
terias sobre bases moéviles con una capaci-
dadtotalde almacenaje para 5.784 palets.
“Conlas estanterias moéviles Movirack
podemosalmacenar mas mercanciaenun
espacio limitado sinentorpecerelrestode
operativas diarias”, comenta Garcia. Se trata
de unsistema muy comun en almacenesde
congelados porque disminuye el consumo de
energiaparagenerar friogracias alaéptima
distribucién de estaentre los palets. Las
estanterias miden12,5mdealtura, concinco
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“Estamos muy satisfechos con el funcionamiento
de las estanterias sobre bases moviles Movirack a
temperaturas de -20 °C. Es un sistema de almacenaje
ideal para optimizar el espacio. Nos permite almacenar
mas productos de nuestros clientes, lo que repercute
en mayores beneficios para nuestra compania.”

Enrique Garcia
Director general de Montfrisa
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niveles, yreposan sobre bases moviles que
se desplazan lateralmente de forma auto-
noma. Este sistema por compactaciénesel
unico que ofrece accesodirectoalamercan-
ciaalabrirel pasillodeseado mediante un
mando adistanciaodirectamente desde el
armario embarcado.

Las estanterias estan dotadas de dispositi-
vos que garantizanlaintegridad de lamer-

canciaylogranunaoperativa eficiente y sin
interrupciones:

» Barreras de seguridad exterior. Detienen
elmovimiento de las estanterias enel mo-
mento en que un operario penetraenel
interior del pasillo.

» Barreras de seguridadinterior. Detectan
lapresenciade objetos o personasenel
interior del pasillo que impedirian el correcto
funcionamiento del sistema.

» Setas de emergencia. Sirven para detener
las estanterias en movimiento ante cualquier
posibleincidente.

» Fotocélulas de proximidad. Garantizan
unaparadasuavey segurade las estanterias.

Almacén con un minimo consumo
energético

Montfrisa ha maximizado la capacidad de al-
macenaje de su centro logistico en Algemesi
(Valencia) condos soluciones de almacena-
jeenunmismo espacio.

Gracias alacceso directoy alaoptimizacion
delespacio que proporcionan las estanterias
moviles Movirack, las operativasenelalma-
cénde Montfrisasonenormemente fluidas
afinderecibiry expedirmasde1.000 palets
diarios. A suvez, lacompafiahapodido
reducirelconsumo de energia por palet, al
optimizar el volumen delacdmarade conge-
lacién conlas soluciones de Mecalux.



